Dialog Results 

Dialog 



Page 1 of 1 



Providing the contact surfaces of roller bearing ring races with adhesive coating - by burnishing to produce an 
oxide layer 

Patent Assignee: INA WAELZLAGER SCHAEFFLER KG 
Inventors: WELTER R 



Patent Family 



Patent Number||Kind 


Date 


Application Number 


Kind 


Date 


Week 


Type 


DE 19525965 ||A1 


19970123 


DE 1025965 


A 


19950717 


199709 


B 



Priority AppUcations (Number Kind Date): DE 1025965 A ( 19950717) 



Patent Details 



Patent 


Kind 


Language 


Page 


Main IPC 


Filing Notes 


DE 19525965 


Al 




5 


F16C-033/00 





Abstract: 

DE 19525965 A 

The inside or outside surface of a ring race is provided with an oxide layer to increase its adhesion to an inner shaft or 
to an outer seating. The oxide layer is produced by burnishing the surface of the ring. 

USE - In ring races of roll bearings made of steel. 

ADVANTAGE - The coating only slightly increases the force needed to press the ring into its seating or the axis into 
the ring but forms a good bond with the seating or axis surface thereby increasing the force needed to displace the ring 
or withdraw it from its work position. 
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Beschreibung Im vorliegenden Fall erfolgt mit der Brflnierschicht je- 

doch eine mechanische Verklammerung zwischen den 
beiteiligten Partnern, d. im Gegcnsatz zum Normal- 
Anwendungsgebiet der Er^dung fall, bei dem der A^^iderstand gegenOber der Adhasion 

5 wachst, wird im vorliegendem Fall die Adhasion gefor- 
Die Erfindung betrifft ein Maschinenbautcil, das mit dert Das Brunieren erfolgt dabei in bekannter Weise in 
seiner Aufienumfangsflache in einem Gehause fixiert ist heiBer konzentrierter Ldsung von Natronlauge, wobei 
Oder mit seiner Innenumfangsflfiche ein anderes Bauteil Oxidationsmittel, beispielsweise Sauerstoff abgebendes 
aufnimmt, insbesondere radial hoch belastete Laufbahn- Natriumnitrit unbedingt erforderlich ist Die Behand- 
ringe von Wilzlagem. lo lungszeit ist abhangig von der Temperatur, sie verktirzt 

sich mit steigender Temperatur. Bei der Nachbehand- 
Hintergrund der Erfindung lung brOnierter Teile kommt dem SpQlen groBe Bedeu- 

tung weil das AbspUlen der dickflOssigen BrOnierld- 
In der Walzlagerindustrie ist es ein altbekanntes Pro- sung schwierig ist Sie mufi aber restlos von den brOnier- 
blem, daO AuGenringe von radial hochbelasteten Waiz- is ten Oberfiachen entfemt werden, da nicht genOgend 
lagem bei Umfangslast zum Wandem im Sitz in Um- gespiilte Teile zum Ausgluhenneigen. 
fangs-, aber auch in Axialrichtimg neigen. Im Prinzip 

genauso trifft das fOr Innenringe zu, wenn diese mit Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

ihrer Innenumfangsfiache eine hochbelastete Welle auf- 

nehmen. Dieser unerwQnschte Effekt tritt um so starker 20 Fig- 1 eine Hiilse, die in ein Gehause eingepreBt wur- 
hervor» je diinner der Ring ist und je hdher die Last ist de, 

Dem versucht man nach dem bisherigen Stand der Fig. 2 masdmale EinpreBkrafte von unbehandelten 
Technik dadurch zu begegnen, daB die Pressung zwi- und brOnierten HiUsen, 

schen Ring und Gehause bzw. zwischen Ring und Welle Fig* 3 maximale Losbrechkrafte von unbehandelten 
erhdht wird, Klebemittel eingesetzt oder FormschluB- 25 und brOnierten HOlsen. 
mOg&chkeiten der sich beruhrenden Teile gesucht wer- 
den. Derartige Moglichkeiten sind jedoch teuer und oft- AusfOhrtiche Beschreibung der Zeichnungen 
mak in ihrer Anwenduhg begrenzt, d h. impraktikabeL 

Mehrere der in Fig. 1 dargestellten, aus dem Werk- 
Zusammenfassung der Erfindung 30 stoff St4 bestehende einsatzgehartete und an gelassene 

HOlsen wurden im blanken Zustand und im brOnierten 
Aufgabe der Erfindung ist es daher, unter Vermel- Zustand in elnen PreBsitzdurchmesser von 61310 mm 
dung der bisherigen Nachteile eine einfache und kosten- eines Gehiuses eingepreBt bzw. aus dlesem wieder ent- 
sparsame Methode zum Verhindem des Wandems von femt 

Maschinenbauteilen im Preflsitz zu entwickeln. 35 Das BrOnleren erfolgte dabei in bekannter Weise bei 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe nach dem etwaiaO^'C in einer Ldsung, die 
kennzeichnenden Teil des Hauptanspruches dadurch 

geldst, daB die Umf angsflachen mit cmer die Adhasion — 600 g/Liter Natritunhydroxid 

erhdhenden anorganisch chemischen Schutzschicht ver- — 10 g/Liter Natriumnitrat 

sehen sind Durch diese anorganisch chemische Schutz- 40 — 10 g/Liter Natriumnitrit 
scMdit auf dem Bauteil wird eine Verbesserung des 

Festsitzes erreicht, da an der Kontaktflache der sich enthielt Das Teil bzw. die Teile wurden dabei etwa 
berOhrenden Kdrper atomare Bindungen (Mikrover- 20 Minuten in der LOsung belassen, anschlieBen durch 
sdiweiBungen) gebildet werden. Wird eine derartige MehrfachspQlung grOndlich abgespOlt und durch Abbla- 
Werkstoffverbindung getrennt, erfolgt die Trennung 45 sen mit PreBluft bzw. durch Trocknen in einem Trok- 
nicht in der ursprOnglichen Kontaktflache, sondem im kenschrank mit HeiBluftadrkulation das anhaftende 
Volumen des anderen Partners, dh.es haftet Material Wasser entfemt 

des einen Partners am anderen Partner. Dabei ist beson- Die in Rg. 2 dargestellten EinpreBkrafte zeigen, daB 
ders von Vortcil, daB die Schicht wegen ihrer geringen diese bei brOnierten HOlsen (Kurve 2) etwa 2.000 N Ober 
Starke im ^-Bereich die EinpreBknift beim Lingsein- 50 denen von imbehandelten HOlsen (Kiirve 1) liegen. Die 
pressen hur in vertretbaren Grenzen erhdht, aber die an den einzelnen PrOflingen angegebenen Zahlenwerte 
Losbrechkraft beim Auspressen aufgrund des eingegan- sind dabei Oberdeckungswerte im |im-Bereich, d h. die 
genen Werkstoffverbundes wesentlich hdher ist unbehandelte HOlse 1 hatte einen Durchmesser, der 88 

WeiterevorteilhafteAusfuhrungen sind in den Unter- bis 176 p.m Ober dem des Gehausedurchmessers lag, 
anspruchen beschrieben. So ist nach Anspruch 2 vorge- 55 wahrend die brflnierte Hulse 1 130 bis 186 yun groBer als 
sehen, daB die Schutzschicht durch eine Oxidaiionsbe- der Gehausedurchmesser war. 

handlung gebildet sein soil Dabei entstehen auf Eisen- Die in Fig. 3 dargestellten Losbrechkrafte belegen im 
werkstoffen unterschiedliche Oxyde, die mit dem Ge- Vergleich zu Fig. 2 einen anderen Verlauf. Die mininaale 
hausematerial bzw. mit einem anderen Bauteil die vor- Differenz zwischen unbehandelter Hfllse 2 und brflnier- 
stehend beschriebene Werkstoffkombination bzw. den eo ter HOlse 2 betragt etwa 5.400 N, wahrend bei Hulse 1 
vorstchcnd bcschriebenen Werkstoffverbund bilden. ein maximaler Differenzbetrag von Ober 8.000 N festge- 

ZweckmaBigerweise wird dabei nach Anspruch 3 die stellt wurde. Diese Losbrechkraft reprasentiert den Wi- 
Schutzschicht durch eine Brunierbehandlung gebUdet derstand gegenOber einem Verschieben des Lagerrings 
Brunierverfahren sind an sich bekannt, werden jedoch im PreBatz. Hbhe Losbrechkraft beim Langsauspresscn 
bisher zu ganz anderen Zwecken genutzt So werden 65 bedeutet also gleichzeitig ein hohes Losbrechmoment 
BrOnierverfahren einerseits zu Korrosionsschutzzwek- beim Verdrehen. also eine grdBere Sicherheit gegen- 
ken und andererseits zur Verringerung des Reibungsko- Ober einem Wandem des Lagerringes. 
effizienten zwischen Oberflachenpaaruogen eingesetzt 
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Patentansprflche 

1. Maschinenbauteil, das mit seiner Aufienumfangs- 
n&che in einem Gehause fixlert ist oder mit seiner 
Innentunfangsflache ein anderes Bauteil aufnimmt, 5 
insbesondere radial hoch belastete Laufbahnringe 
von Wftlzlagem, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Umfangsfl&chen mit einer die Adhision erhohen- 
den anorganisch chemiscben Schutzschicht verse- 
hen sind. j0 

2. Maschinenbauteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es aus einem Eisenwerkstoff be- 
steht und die Schutzschicht durch eine Oxidations- 
behandlung gebildet ist 

3. Maschinenbauteil nach Anspruch 1 und 2» da- 15 
durch gekennzeichnet, daB die Schutzschicht duich 
eine Briinierbehandlung gebildet ist 
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